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Unser Zeichen: 0.2. 297O/OO69I Ze/Rf/Ja 
Wyandotte, Mich- 48192, USA, 16.3. 1973 

Verbesserte Forderanlagen-Schmiermittel auf Seifenbasis 

Die vorliegende Srflndung betrifrt verbesserte Fbrderanlagen- 
Schmiermittel auf Seifenbasis und insbesondere Schmiermittel, 
die waBrige Mischungen rait Fettsaureseif en und oberf lachenaktiven 
Substanzen darstellen. 

In Bier- und Liraonadenf laschen-AbfUllaniagen- sowie in Lebens- 
mittel-Verarbeitungsanlagen werden ftir den Transport der Flaschen, 
Glaser, Dosen und dergleichen Forderbander eingesetzt. Urn die 
Ketten der Forderer sauberzuhalten und zu schmieren, verwendet 
man~gewohnlich ein Schmiennittel auf Seifenbasis. Derartige 
Schmiermittel neigen Jedoch haufig zu so starken Schaumen, dafi 
die Etiketten auf den GefaBen benetzt werden; dadurch werden 
die Etiketten unansehnlich oder werden sogar teilweise abge- 
rissen. Hinzu kommt, daB . die Verwendung solcher Schmiermittel 
2ur Bildung hafilicher Schaumansammlungen auf dem Boden und an 
anderen Stellen fUhrt. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, fUr ein Forderanlagen- 
Schmiermittel auf Seifenbasis mit verbesserten schaumhemmenden 
Eigenschaften zu sorgen. Eine weitere Aufgabe dieser Erfindiing 
ist es, fiir ein Forderanlagen-Schmiermittel auf Seifenbasis rait 
verbesserten Schraiereigenschaf ten zu sorgen. 

Diese und weitere Aufgaben der Erfindung ergeben sich aus der 
folgenden ausfUhrlichen Beschreibung. 

Diese Aufgaben werden erf indungsgemaB gel5st mit einer wafirigen 
Schmisrmittelzubereitung fUr kontinuierlich arbeitende Forder- 
anlagen, -die eine von einer Fettsaure abgeleitete Seife und 
einen grenzf lachenaktiven Stoff enthSlt, das durch einen Gehalt 
an ca. 0,15 bis 1,75 Gew.jg - bezogen auf die Zubereitung - des 
Monoesters der Orthophosphorsaure mit Stearylalkohol gekennzeich- 
ist. 309840/0872 
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Die Zubereitung ist nach Verdlinnung mit Wasser als Schrnier- 
mittel verwendbar. 

Normalerweise wird das Fbrderanlagen-Schmi ermittel , aus GrUnden 
der Zweckniafilgkeit und Kcstenersparnis bei Transport und Lage- 
rung, als Konzentrat hergestellt und vertrieben; es wird dann 
fUr den Gebrauch mit Wasser verdiinnt, und zwar in einem Ver- 
haltnis von Konzentrat zu Wasser von etwa 1 : 50 bis etwa 

1 : 500 Raumteilen. Das Schmiermi ttelkonzentrat besteht im all 
gemeinen aus etwa 20 bis 80 % Wasser, etwa 0 bis 15 % eines 
Komplexbildners, etwa 0 bis 30 ^ eines anionischen Tensids, etwa 

2 bis 40 % einer Fettsaurenseif e, etwa 0 bis 40 % eines Kupp- 
lungsmittels und etwa 0 bis 15 ^ eines nichtionogenen Tensids. 
Vorzugswelse enthalt das Konzentrat etwa j^O bis etwa 70 ^ Wasser 
etwa 2 bis 15 % eines Komplexbildners , etwa 2 bis 30 % eines 
anionLschen Tensids, etwa 4 bis 20 % einer Fettsaurenseif e, 
etwa 0 bis 20 eines Kupnlungsrri ttels und ezv:a 2 bis 10 % eines 
nichtionogenen Tensids, 

Er f indungsgemaB wird der ober^beschriebenen Mischung des Mono- 
esters der Orthophosphorsaure mit Stearylalkohol (im folgenden 
"Monostearylsaurephospha w" genannt ) zugesetzt, im allgemeinen 
in einer Menge von 0,15 :^ his 1,75 Gewichrsnrozent , bezogen aaT 
das Konzentrat abzUglich des vorbandenen Wass-3rs. Vorzugswelse 
betragt die Menge des Monostearylsaurephosphats etwa 0,5 his 
1,5 Gewichtsprozent . 

Als Komplexbildner werden vorzugswelse die Salze der ;"i'tKylen- 
diamintetraessigsaure verwendet, Diese Komplexbildner konnei* 
der Mischung in Form der Salze zugesetzt werden Oder man kavri 
die Saure zusammen mit einer ftir die Neutralisieru- der 3aure 
ausreichenden Menge an Metalihydroxid cder Alkanolamin zusetzer. . 

Alle Komplexbildner, die mit den im Wasser ent hal te:io;ii Calcium- 
und Magnesium-Ionen Komplexverbindungen bilden, sind fiir die 
Zwecke dieser Erfindung geeignet. Weitere geeignete Komplex- 
bildner sind Trans-1 , 2-diamino cyclohexantetraessisauremonohydr.?.b 
DiSthylentriaminpentaessigsaure, das Natriumsalz der Nitrilessig 
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saure, das Pentanatriumsalz der N-HydroxyathyXendiamintriessig- 
saure, das Trinatriumsalz des N,N-Di(fi-hydroxyathyl)glycins, und 
das Natriumsalz von Natriumglycoheptonat , 

Benutzt man zur VerdUnnung des Konzentrats Leitungswasser, so 
kann die Verwendung herkbmmlicher Metallseifen-Dispergiermlttel 
zusatzlich zu den Komplexbildnern notwendig Oder wiinschenswert 
sein. 

Geeignete anionische Tenside sind z. B. mit geradkettigen Alkyl- 
gruppen substi tuierte Benzolsuifonsaursi, o6-^Qlerinsuifonate, 
Alkyldlphenyloxiddl sulfonate, Natrium-N-methyl-N-alkyltaurat, 
alkylsulfonierte Amide, Di (2-athylhexyl )sulfosuccinat, Dioctyl- 
natriumsulfosuccinat, das Natriumsulfonat der Olsaure, anionische 
Phospha tester, Alkylathersulfate, Alkylpolyathylenoxyester, 
Alkoholsuirate wie Natriumlaurylsulf at, Chlorsulfonierungspro- 
dukte_ von Paraf fin-Kohl enwassers toff en, z. B. Octadecenylsulfonat, 
und das Kondensat eines Fettsaurechlorids mit einem Amin. 

Urn die Herstellung der Mischung zu vereinfachen, setzt man vor- 
zugsweise statt der Fettsauresei f e einfach die Pettsaure zu, 
und zwar in einer Menge von etwa 2 bis 30 Gewichtsprozent , vor- 
zugsweise 4 bis 15 Gewichtsprozent, und fUgt dann eine ausrei- 
chende Menge eines Alkalimetall- (aus der ersten Spalte des 
Periodischen Systems) Hydroxids, Ammoniumhydroxid oder eines 
Alkanolamins hinzu, so daB die Pettsaure neutralisiert und so 
die Fettsaureseife gebildet wird. Wenn auch der Komplexbildner 
in Form der Saure zugesetzt wird, so fUgt man das erwahnte 
Hydroxid Oder Alkanolamin in einer solchen Menge zu, daB sowohl 
der Komplexbildner als auch die Pettsaure neutralisiert werden. 
Fettsauren, die fUr diesen Zweck vorzugsweise verwendet werden, 
sind Tallol-Fettsauren mit einem geringen Harzgehalt von etwa 
0,5 bis 0,9 Gewichtsprozent, die im allgemeinen etwa 52 Gewichts- 
prozent Olsaure, 45 Gewichtsprozent Linolsaure, 1 Gewichtspro- 
zent Linolensaure und 2,3 Gewichtsprozent gesMttigte Saure enthal- 
ten. Kokosfettsauren, die im allgemeinen 50 % Laurinsaure, 20 jC 
Myrlstinsaure, 10 JC Olsaure, 10 Jf Palmi tinsaure, 8 % andere ge- 
rwittif^te Fettsauren und etwa 2 56 ungesattigte Fettsauren ent- 
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eignete Fettsauren aind z. B. diejenigen^ die sich von Talg, 
Sojabohnen, Mais, Baumwollsamen, Palmol und Mischungen Oder 
hydrierten Pormen des Pet tsaure-Grundtyps mit wunschenswerten 
Eigenschaf ten, wie niedriger Losiichkei tstemperatur und Viskosi 
tat und verminderter Korrosionsneigung, herleiten. 

Natrium-, Ammonium- oder Kaliumhydroxid und Mono-j Di- und Tri- 
athanolamin oder Isopropanolamin sind die vorzugsweise einge- 
setzten Verbindungen zur Neutralisierung und Umwandlung der 
Fettsauren und Sulf onsaurederi vate zu Seifen oder Amiden. Vor- 
zugsweise verwendet man Kaliumhydroxid und Monoathanolamin, da 
diese Verbindungen Produkte ergeben, deren pH-Wert und Schaum- 
bildungseigenschaften gunstig fur den Einsatz der Produkte als 
Forderanlagen-Schmiermi ttel sind. 

Als nichtionogene Tenside warden in den Mischungen der Er- 
findung- vorteilhaft die Polyoxyalkylen-Addi tionsverbindungen 
hydrophober Basen verwendet ,bei denen das Sauerstof f/Kohlen- 
stof f-Atomverhaltnis im Oxyalkylen-Teil des Molekuls groI3er als 
0,40 ist. Mischungen, die, -mit hydrophoben Basen kondensiert, 
einen Polyoxyalkylen-Teil mit einem Sauerstof f/Kohlenstof f- 
Atomverhaltnis von mehr als 0,40 ergeben, umfassen fithylenoxid, 
Butadiendioxld und Glycidol, Mischungen dieser Alkylenoxide 
miteinander und mit untergeordneten Mengen an Propylenoxid, Buty 
lenoxid, Amylenoxid, Styroloxid und anderen hohermolekularen 
Alkylenoxiden. Sthylenoxid zum Beispiel wird mit einer solchen 
Menge der hydrophoben Base kondensiert, dafi das sich bildende 
Molekiil in Wasser dispergierbar oder Idslich wird und Tensld- 
eigenschaften erhalt. Die genaue Menge an Sthylenoxid, die mit 
der hydrophoben Base kondensiert wird, hangt ab von den chemi- 
schen Eigenschaf ten der verwendeten Base und ist vom Durch- 
schnittsfachmann auf dem Gebiet der Synthese von Oxyalkylen- 
Tensid-Kondensaten leicht zu ermitteln. 

Hydrophobe Basen, die sich mit Sthylenoxid zu nlchtionogenen 
Tensiden kondensieren lassen, sind z. B. Mono- und Polyalkyl- 
phenole, Polyoxypropy Len, das mit einer Base mit 1 bis 6 Kohlen- 
stoffatomen und wenigstens 1 reaktlonsi':ihi ;^en Wassers to l"f atom 
kondensiert wurde, Fettsauren, Fettsauronmiiie, l*\?ttsauroamido 
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und Fettsaurealkohole. Die Kohlenwasserstof father, z. B. der 
Benzylather oder ein niederer Alky lather der Polyoxyathylen- 
Tensid-Kondensate lassen sich benfalls mit Vorteil in den er- 
f indungsgeraaflen Mischungen ven*enden. 

Geeignete nichtlonogene Tenside sind z. B. die Polyoxyathylen- 
Kondensate von Alkylphenolen mit etwa 6 bis 20 Kohlenstoffatomen 
ira Alkylrest und etwa 5 bis 30 Xthenoxy-Gruppen im Polyoxyathy- 
lenrest. Der Alkylsubstituent am aromatischen Kern kann Octyl, 
Diamyl, n-Dodacy], polymerisiertes Propylen, z, B, tetrameres und 
triroeres Propylen, Isooctyl, Nonyl usw. sein. Die Benzylather 
der PolyoxySthylenkondensate von Monoalkylphenolen verleihen 
den erfindungsgemaflen Mischungen gUnstlge Eigenschaften. Ein 
typisches Produkt dieser Art entspricht der Pormel 



'8«17 (0CH2CH2)j50CH2CgH5 



Hohere oxSthyllerte PoXyalkylphenole der Pormel 
R 



CH2CH20)jjH 



r2 



in der R Wasserstoff Oder einen Alkylrest mit etwa 1 bis 12 
Kohlenstofratomen bedeutet, und R^ Alkylreste mit etwa 6 bis 
16 Kohlenstoffatomen bedeutet und n einen Wert von etwa 10 bis 
40 hat J sind ebenfalls aXs nichtionogene Tenside geeignet. Ein 
typisches Beispiel fUr oxfithyXierte Polyalkylphenole ist das 
Kondensatlonsprodukt aus Dlnonylphenol und 14 Molen Xthylenoxid. 

Weltere geeignete nichtionogene Tenside sind Mischungen konju- 

gierter Polyoxyalkylen-Verbindungen, die in ihrer Struktur wenig- 

stens eine hydrophobe Oxyalkylenkette, in der das Sauerstoff/ 

Kohlenstoff-Atomverhaitnis 0,40 nicht uberstelgt, und wenigstens 

eine hydrophile Oxyalkylenkette enthsLlt, in. d r das Sauerstoff/ 

Kohlenstof f-Atomverhaltnis groBer als 0,40 ist 

309^840/0872 g ^ 
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Polymere von Oxyalkylengruppen, die aus Prcpyienoxid ^ Butylen- 
cxid, Araylenoxid und Styroioxid erhalten warden, una von Mi- 
schuiigen dieser Oxyalkylengruppen miteinaader und mit unterge- 
ordneten Mengen an Polyoxyalkylengruppen, die aus Athylenoxid, 
Butadiendioxid und Glycidol erhalten wurden, sind Beispieie fur 
hydrophobe Oxyalkylenketten mit einem Sauerstc ff/Kohlenstof f- 
Atomverhaltnis von hochstens 0,40. Polymere von Oxyalkylengrup- 
pen, die aus Athylenoxid, Butadiendioxid und Glycidol erhalten 
wurden, von Mischungen dieser Oxyslkylengruppen miteinander und 
mit untergeordneten Mengen an Oxyaikyl'?ngruppen, die aus Propy- 
lenoxid, Butylenoxid, Amylenoxid und Styroioxid erhalten ivur- 
den, sind Beispieie fur hydrophile Oxyalkylenicetten mit einem 
Sauerstof f/Kohlenstof f-Atomverhaltnis von mehr als 0^40. 

Weitere geeignete ni chtionogene Tenside sind die Pclyoxyathylen- 
ester hoherer Fettsauren mit etwa 8 bis 22 Kohl enstof f atomen 
In der Acylgruppe und etwa 8 bis 30 Sthenoxy-Einhei ten im Oxy- 
athylen-Teil, Typische Beispieie sind die Polyoxyathylen-Addi tioi 
verbindungen von Tallbl, Harzsauren, Laurinsaure, Stearlnsr-aure, 
Oleinsaure und dergleichen; Ebenfalls geeignet als nichtionogene 
Tenside sind die Polyoxyathylen-Kondensat e hoherer Fettsaure- 
amine und -amide mit etv/a 8 bis 22 Kcnlenstof f atomen in der 
Fettsaure-AIkyl- Oder -Acyl-Gruppe und etwa 10 bis .30 Athenoxy- 
Einheiten im Oxyathylen-Teil , Beispieie fur solche Produkte sind 
Kondensate aus Kokosf ettsaureaminen und -amiden mit etwa 10 bis 
30 Molen Athylenoxid. 

Weitere geeignete ni chtionogene Polyoxyalkylen-Tensidc sind die 
Alkylenoxld-Additions verbindungen hoherer aliphatisoher Alkoh: Ic 
und Thioalkohole mit etwa 8 bis 22 Kchlenstof fatomen ir: aliphatj 
schen Tell und etwa 3 bis 50 

im Oxyalkylen-Tell . Beispieie fur solche Produkte L^-^rd Konden- 
sate synthetischer Fettalkohole, wie z. B. n-Decyl, n-Undecyl-, 
n-Dcdecyl-, n-Tridecyl-, n-Tetradecyl- , n-Hexadecyl- ^ n-Octadecy 
Alkohol und deren Mischungen, mit 3 bis 50 Mol Sthylcnoxid, 
norroale Fettalkohole kondensiert mit 10 bis 30 Mol einer Mi- 
schung aus Athylen- und Propylenoxid, eine Mischung aus raehreren 
Fettalkoholen, die nacheinander mit 2 bis 20 Mol Athylenoxid 
und 3 bis 10 Mol Propylenoxid Oder in. umgekehrter Reihenfolge 
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kondensiert vmrde, eine Mischung aus normalen Fettalkoholen, die 
zunachst mit einer Mischung aus Propylen- und fithylenoxid, in 
der das Sauerstoff/Kohlenstof f-Atomverhaltnis wehiger als 0,40 
betragt, und dann mit einer Mischung aus Propylen- und Sthylen- 
oxid, in der das Sauersto ff /Kohl enstoff- Atom verhaltnis mehr 
als 0,40 betragt, kondensiert wurde, ein geradkettiger sekun- 
darer Alkohol kondensiert mit 3 bis 30 Mol Athylenoxid, ein 
geradkettiger sekundarer Alkohol kondensiert mit einer Mischung 
aus Propylen- und Athylenoxid, Oder ein geradkettiger sekun- 
darer Alkohol kondensiert mit einer Mischung aus Sthylen-, 
Propylen- und hoheren Alkylenoxiden. 

Beispiele fiir geeignete Kupplungs- oder hydrotropische Mittel, 
die man vielleicht ebensogut als Homogenisiermittel Oder Phasen- 
regler bezeichnen konnte, sind Propyl englykol, Isopropylalkohol 
und Athylenglykol , 

Die erfindungsgemafien Mischungen werden nach ublichen Mischver- 
fahren in offenen Kesseln hergestellt. 

Die folgenden Beispiele veranschaulichen die Erfindung, ohne 
sie beschranken. Wenn nicht anders angegeben, beziehen sich 
Temperaturangaben auf die Celsius-Skala und Telle auf das Ge- 
wicht. ^ 

Zur Bestimmung der Schaumbildungseigenschaf ten und der Schmier- 
fahigkeit (ausgedrUckt in kg Horizontaldruck) wird eine 3,65 m 
lange Strecke einer kontlnuierlichen Flaschenforderanlage, die 
von einem 1/3-PS-Motor angetrieben wird, mit 50 wassergefUllten 
192-ml-Flaschen beladen. Das Versiichs-Schmiermi ttel wird im 
Verhaltnis 1 : 100 verdilnnt. Die verdUnnte Losung wir an einem 
bestimmten Punkt an dem dem Antrieb fernen Ende des Porderers, 
wodurch die Betriebsbedingungen einer wirklichen Porderanlage 
simuliert werden. Die relative Wirksamkeit des Schmiermittels 
wird dadurch bestimmt, dafi man diejenige Kraft miBt (in kg 
Horizontaldruck), die die station^ren Flaschen auf eine am Ende 
des Forderers befindliche Federwaage ausiiben, wahrend sich das 
Forderband unter den Flaschen hinwcg bewcgt. Mischungen mit ge- 
rin/v-*r' :>chrnl r^r I'uhi {^kel t ern;Gben einen hoheren Horizontaldruck, 
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da die zvrischen der Flaschenreihe und dem Fbrderband auTtreten- 
de Relbungskraf t auf die Flaschsnreihe ubertragen wird. Im all- 
geraelnen weist ein Schmiermi ttel, dasin der Versuchsanordnung 
elnen Horlzontaldruck von mehr als 5:^5 kg ergibt, in der Praxis 
ungentigende Schmierfahigkeit auf. 

Die Strombelastuhg (in Watt) des Antriebsmotors ist der Schmier- 
fahigkeit des Schmiermi ttels ebenfalls proportional, da sie in 
Beziehung zur Reibung zwischen Flaschenlast imd Fbrderband steht. 
Das Schaumbildungsvermbgen der Versuchsmischung wird bestimmt 
durch die Hbhe des Schaums, der sich zwischen den Flaschen bildet 
Schmiermi ttel, die einen Horizontaldruck von weniger als 5,5 kg 
und eine Strorobelastung von weniger als 105 Watt ergeben, haben 
sich fUr den Einsatz in Fbrderanlagen als geeignet erwiesen. 
Die hinsichtlich der Schmierfahigkeit und des Schaumbildungs- 
vermbgens der unten genannten Mischungen gefundenen Werte sind 
in Tabelle I aufgefUhrt, 

Beispiel 1 

Eine bestimmte Menge eines. handelsUblichen, phosphatfreien, 
wai3rigen Fbrderanlagen-Schmiermittels, das ein nichtionogenes 
Tensid und eine Fetts^uresei f e enthielt, wurde in zwei Telle 
geteilt, Ein Teil wurde mit A gekennzeichnet und als Kontroll- 
substanz verwendet. Dem anderen Teil (mit B ^ennzeichnet) wurde 
1 Gewichtsprozent Monostearylsaurephosphat (im folgenden der 
Elnfachheit halber "MSSP" genannt) zugesetzt und darin gleich- 
mMig dispergiert. Die beiden Proben wurden in der oben beschrie- 
benen Versuchsanordnung gepriift. 

Beispiel 2 

Ein Fbrderanlagen-Schmiermittel wurde ohne MSSP (Probe A) und 
mit 1 Gewichtsprozent MSSP (Probe B) durch Einstellung des Was- 
sergehaltes hergestellt. Die Schmiermittel hatten folgende Zu- 
sammensetzung (in Gewichtsprozent): 
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Probe A Probe B 

Wasser 43,0 42,0 
Natriiimsalz des Sthylen- 

dlamlntetraazetats 4,0 

Propylenglylcol 12,0 12,0 

DodecylbenzolsulfonsSure 20,0 20,0 

MonoMthanolamln 6,0 6,0 

MSSP - 1,0 

Kokosretts^ure 10,0 10,0 

nichtlonogenes Tensld A 5,0 5,0 

100,0 100,0 



Belsplel 3 

Ein Pttrderanlagen-Schmlermlttel wurde ohne MSSP (Probe A) iind 
mit 1 Gewichtsprozent MSSP (Probe B) durch Elnstellung des Was 
sergehaltes hergestellt. Die Schmlermlttel batten folgende Zu- 
sammensetziing (In Oewlchtsprozent ) : 





Probe A 


Protoe B 


Wasser 


60,0 


59,0 


Natrlumsalz des Xthylen- 
dlamintetraazetats 


4.0 


4,0 


TaliaifettsJlure 


10,0 


10,0 


MSSP 




1,0 


Isopropylalkohol 


7.0 


7.0 


Monophospbatester des nicht- 
ionosenen Tenslds A 


10,0 


10,0 


nl chtlonogenes Tensld B 


3,0 


3.0 


Kal i umhydroxl d 


2.0 


2,0 


I sopropyl amln 


^,0 


4,0 




100,0 


100,0 



Belsplel 4 * 

Eln PSrderanlagen-Schmlermittel wurde phne MSSP (Probe A) und 
mlt 1 Gewlcbtsprozent MSSP (Probe B) durch Elnstellung des Was 
sergehalt s h rgest lit. Die Prob n batten folgende Zusammen- 
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setzung (in Gewichtsprozent ) :. 
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Probe A 



Probe B 



MSSP 

Isopropylalkohol 

Monophosphatester des nicht- 
ionogenen Tensids A 

nichtionogenes Tensld B 

KallumJaydroxid 

Isopropylamin 

Trinatriumsalz des Nitrlltriazetats 



Wasser 



Tallolfettsaiire 



57*5 

10, a 



7,-0 




10,0 
6,5 



10,0 
2,0 
6,5 



100,0 



100,0 



Das nichtionogene Tensld A ist ein oxyalkylierter Alkohol, des- 
sen Alkoholteil eine Miscbung aus 85 Gewichtsprozent eines 
Ci^-Alkohols, 8,5 Gewichtsprozent eines Cjo-Alkohols und 6,5 



80 Gewichtsprozent; Gewichtsvrerhaltnis von fithylenoxid zu 
Propyienoxid 5.67 t 1. 

Das nichtionogene Tensid B ist ein unter Verwendung . von. Sthylen- . 
diamin aLs Initiator hergest elites Oxypropylen-Oxyathylen-Poly- 
merisat, dessen hydrophpber PolyCoxypropylen)-Teil ein. Molekular- 
gewicht von etwa 2500 und' in. dem der Anteil an Poly(oxyathylen> 
etwa 15 J6 des vorhjandenen Poly(oxypropyleEn^) •ausmacht. 
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Tabelle I 



o.z. 2970/00691 
2313330 



Versuchsergebnlsse 
(VerdllJinungsverhaltnis 1 : 100) 



1, Harte des VerdUnnxingswassers : 0 ppm (CaCO^) 



Beispiel 



S chmi erfalii gkei t 
(kg Horizontal- 
druck) 



S c haumb i 1 dungs -Ei gens c ha ft en 



1 A 


1,8 


- 2,0 


hoher Schaura 


1 B 


1,6 


- 1,8 


niedriger bis mafiiger 
S chaum 


2 A 


1,6 


- 1,8 


sehr hoher S chaum 


2 B 


1,4 


- 1,6 


mafiiger bis hoher Schaum 


3 -A 


1,8 


- 2,0 


sehr hoher Schaum 


5 B 


1,6 


- l-,8 


niedriger bis mafiiger 
Schaum 


4 A 


2,3 


- 2,5 


mSBiger Schaum 


4 B 


1,4 


- 1,6 


niedriger Schaum 



2. H^te des VerdUnnungswassers : 120 ppm (CaCO^) 



Beispiel 



Schmlerfatilgkeit 
(kg Horizontal- 
druck) 



S c haumbi Idungs -Elgens chaf - 
ten 



1 A 


2,0 


- 2,5 


mafiiger bis hoher Schaum 


1 B 


1,6 


- 1,8 


niedriger bis mafiiger 
Schaum 


2 A 


1,6 


-.1,8 


hoher Schaum 


2 B 


1,4 


- 1,6 


mS,fiiger Schaum 


5 A 


1,6 


- 1,8 


m&filger Schaum 


5 B 


1,6 


- 1,8 


sehr niedriger- Schaum 


4 A 


2,0 


- .2,3 


niedriger bis mtifilger 
Schaum 


4 B 


1,4 


- 1,6 


niedriger Schaum 
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_ o.z. 2970/00691 

23;T:3 3:30 

Die oben bes ohriebenen Versuche ergeben, dafi die Verwendung von 
MSSP die Schaumbildung an den Flaschen auf dem Forderband be- 
trachtlich vermindert^ gleichgUltig welches Sctimiermittel ver- 
wendet-wurd^ Hinzu kommt, daB der Zusatz von NSSP in der Kegel 
auch die Schmierfahigkeit . verbes.sert . 
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Patentanspruch 

WaBrige Schmiermittelzubereitung fiir kontinuierlich arbeitende 
Forderanlagen, die eine von elner Pettsaure abgeleitete Seife 
und einen grenzf lachenaktiven Stofr enthait, gekennzeichnet 
durch einen Gehalt an ca. 0^15 bis 1,75 Gewichtsprozent - be- 
zogen auf die Zubereitung - des Monoesters der Orthophosphor- 
saure mit Stearylalkohol . 



BASF Wyandotte Corporation 
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